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内容简介

本书是按《工人技术等级标准》和《职业技能鉴定规范（考核大纲）》中级磨工的知识
要求和技能要求编写的。内容包括：中等复杂零件的磨削、磨削加工常涉及的工、量仪
、磨削新工艺、磨床、工艺规程和磨削加工工艺的基本知识等。每章末都附有复习思考
题。
  本书可作为中级磨工职业技能培训教材，也可供有关工人和工程技术人员参考。
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