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内容简介

本书是根据劳动和社会保障部《国家职业标准》对高级数控铣、加工中心的理与和技能
要求为依据编写的。内容包括：数控铣床及加工中心系统的手动操作、内外轮廓铣削加
工、组合件加工、钻锪铰镗孔的加工、螺纹加工、凸凹半球面的加工、凸凹球面配合件
的加工、凸凹椭圆面的加工、平面内凸圆柱面加工、轴线不垂直于坐标平面的圆柱面加
工、凸椭圆柱面加工等。
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