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内容简介

??本教材由劳动和社会保障部教材办公室组织编写，以高级模具制造工工作实际需要为
出发点和落脚点，从强化培养操作技能、掌握实用技能的角度，较好地体现了当前*的实
用知识和操作技术，内容涉及计算机绘图知识，技术测量知识，液压传动与气动，各类
模具的结构、工作原理及特点，复杂模具零件的加工方法，模具装配，模具制造常用量
具，模具制造常用设备，模具制造实例，为方便使用，还配编了操作技能训练及图示，
对从业人员提高业务素质、掌握高级模具制造工的核心技能有直接的帮助和指导作用。
??本教材是高级模具制造工知识和技能培训的必备教材，也是各级各类职业技术学校模
具相关专业师生的教学参考用书，还可供从事模具制造工作的有关人员参考。
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在线试读部分章节

第2单元 技术测量知识
  2.1 尺寸公差的测量
在模具制造中，由于模具工件的品种多、数量少，加工对象经常变换，因此，在技术要
求允许的情况下，应尽量采用常规量具来检验模具工件和装配精度。
  2.1.1 长度测量与工件的检验
  模具工件的尺寸精度是根据制件的精度要求，凸模、凹模之间以及型芯和型腔的间隙
及制造公差来确定的。只有满足设计要求的模具才能保证制件的质量。现将常用的测量
工具及测量方法分别介绍如下：
  （1）游标量具
游标量具是利用游标原理进行读数的量具。分为游标卡尺、游标深度尺和游标高度尺，
各类游标量具的分度值有0.1 mm，0.05 n1n1，0.02 mm等。
  （2）千分尺
  千分尺是利用精密螺旋副原理制作的测量工具，通常其分度值为0.01 mm。
  （3）杠杆卡规和杠杆千分尺
  1）杠杆卡规 杠杆卡规主要用于相对测量，在一些场合也能够直接测量工件的形状误
差和位置误差，例如，圆度、圆柱度、平行度等。



⋯⋯



版权信息

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。
更多资源请访问www.tushupdf.com

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tushupdf.com
http://www.tcpdf.org

