
《冷作工基本技能（第二版）—短期培训》

书籍信息

版 次：2
页 数：
字 数：
印刷时间：2008年06月01日
开 本：12k
纸 张：胶版纸
包 装：平装
是否套装：否
国际标准书号ISBN：9787504571687
丛书名：职业技能短期培训教材



内容简介

本书主要介绍了矫正、放样、下料、弯曲成形、装配、连接等冷作工必须掌握的基础知
识和操作技能。通过本书的学习，学员能够从事金属板材冷热态成形、下料、连接以及
简单金属结构的装配等冷作工岗位的工作。
  本书在第一版《冷作钣金工基本技能》的基础上修订，针对职业技能短期培训学员的
特点，突出操作技能的培养，围绕冷作工岗位的工作内容构建教材结构，形成六个单元
共十五个模块的内容。每个单元都对基本概念和必备知识进行了介绍。各个模块紧密结
合具体操作，有选择地介绍加工方法的特点、适用范围、有关的计算及工具设备的使用
等基础知识。在技能训练中充分利用图片，详细介绍操作的步骤与方法、质量检查等内
容，克服了传统教材偏重理论，与生产实际脱节的弊端，拉近了培训与岗位的距离，能
较好地实现学员操作能力和应用水平的提高。
  本书由孟庆峰主编，郑文杰、张宝全、唐庆亮参编。
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在线试读部分章节

第一单元 矫正
能力目标
  1．掌握各种矫正方法的特点。
  2．掌握矫正常用设备、工具的使用方法。
  3．能确定矫正方案。
  4．掌握矫正的方法及步骤。
  钢材等金属材料因受外力、加热等因素的影响，其表面会产生不平、弯曲、扭曲、波
浪等变形缺陷，这些变形将直接影响零件和产品的制造质量。因此，必须对变形的金属
材料进行矫正。矫正就是对钢材等金属材料或金属结构制件在制造过程中因发生变形而
不符合技术要求或超出制造公差要求的部位进行矫正，使其发生一定程度的反变形，从
而达到技术要求所规定的正确几何形状的工艺过程。
  1．产生变形的原因
  钢材和工件的变形，主要来自以下3个方面：
  （1）在轧制过程中产生的变形。钢材在轧制过程中就可能在其内部产生不同的残余
应力，使结构组织中一部分纤维拉长而受到周围的压缩，另一部分纤维缩短而受到周围
的拉伸，从而引起钢材的变形。
  （2）在加工过程中产生的变形。例如，整张钢板被切割成零件时，由于轧制时造成
的内应力得到部分释放而引起零件变形。
  （3）装配焊接过程中产生的变形。在采用焊接方式连接时，由于产品结构形式、尺
寸和焊接方法的不同，焊接的部件或成品由于受焊缝的纵向和橫向收缩的影响将不同程
度地产生山凹凸不平、弯典、扭曲和波浪变形。
⋯⋯
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