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内容简介

本书为*职业教育规划教材，根据高等职业技术院校电类专业教学计划和教学大纲，由劳
动和社会保障部教材办公室组织编写。主要内容包括：钳工基本功训练（使用常用量具
、划线、錾削、锯削、锉削、钻孔、攻螺纹和套螺纹等）、焊工基本功训练等。
  本书为高等职业技术院校电类专业教材，也可作为成人高校、广播电视大学、本科院
校举办的二级职业技术学院和民办高校的电类专业教材，或作为自学用书。
  本书由方建京主编，郝东华、何建钢、刘彦丽、李建玲参加编写；由王希波主审。
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模块一?钳工基本功训练
课题一?使用常用量具
任务二?用千分尺测量工件
相关知识
1．千分尺的结构
  千分尺是一种精密量具，它的精度比游标卡尺高，而且比较灵敏。因此，对于加工精
度要求较高的工件尺寸，要用千分尺来测量。一般情况下，当被测工件尺寸公差为0．01
5～0．03mm时，可选用千分尺进行测量。
千分尺由尺架1、砧座2、测微螺杆3、锁紧装置4、螺纹轴套5、固定套筒6、微分筒7、螺
母8、接头9和棘轮10组成。它的外形和结构如图1—14所示。
  尺架1右端的固定套筒6（上面有刻线）固定在螺纹轴套5上，而螺纹轴套5又和尺架1
紧密配合成一体。测微螺杆3中间是精度很高的外螺纹，与螺纹轴套5上的内螺纹精密配
合。当配合间隙增大时，可利用螺母8依靠锥面调节。测微螺杆另一端的外圆锥与接头9
的内圆锥相配，并与棘轮10连接。由于接头9上开有轴向槽，依靠圆锥的胀力使微分筒7
与测微螺杆3和棘轮10结合成一体，旋转棘轮时，就带动测微螺杆和微分筒一起旋转，并
沿轴向移动，即可测量尺寸。
  测量时，为了防止尺寸变动，可转动锁紧装置4通过偏心锁紧测微螺杆3。
  千分尺在测量前必须校正零位。如果零位不准，可用专用扳手转动固定套筒6。当零
线偏离较多时，可松开紧固螺钉，使测微螺杆3与微分筒7松动，再转动微分筒来对准零
位。
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