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内容简介

GB/T 1124《凸凹半圆铣刀》分为两个部分：
——第1部分：型式和尺寸；
——第2部分：技术条件。
本部分为GB/T 1124的第2部分。
本部分代替GB/T 1124.3—1996《凸凹半圆铣刀 技术条件》。
本部分与GB/T 1124.3—1996相比主要变化如下：
——在凹半圆铣刀的位置公差表2中，公差由R6 mm～R12 mm分为：R=6 mm～8
mm和R=10 mm～12 mm两段。
——将4.1条中的“磨退火”修改为“磨削烧伤”。
——取消了原标准中的性能试验部分。 GB/T 1124《凸凹半圆铣刀》分为两个部分：
——第1部分：型式和尺寸； ——第2部分：技术条件。 本部分为GB/T 1124的第2部分。
本部分代替GB/T 1124.3—1996《凸凹半圆铣刀 技术条件》。 本部分与GB/T
1124.3—1996相比主要变化如下： ——在凹半圆铣刀的位置公差表2中，公差由R6
mm～R12 mm分为：R=6 mm～8 mm和R=10 mm～12 mm两段。
——将4.1条中的“磨退火”修改为“磨削烧伤”。
——取消了原标准中的性能试验部分。 本部分的附录A为规范性附录。
本部分由中国机械工业联合会提出。 本部分由全国刀具标准化技术委员会（SAC/TC
91）归口。 本部分起草单位：成都工具研究所。 本部分主要起草人：刘玉玲。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为： ——GB/T 1124.3 1996。
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