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内容简介

本教材是以《国家职业技能标准》装配钳工（高级）的知识要求为依据（为照顾行业习
惯，本教材仍沿用传统名称“钳工”）,紧扣国家职业技能鉴定理论知识考试的要求编写
的，主要内容包括：高级钳工必备专业知识，大型及复杂畸形工件的划线，精密孔和特
殊孔的加工，提高锯削、锉削、刮削、研磨加工精度的方法，过盈连接装配和传动机构
装配，轴组和精密轴承的装配，液压传动系统的装配，部件与整机装配，精密机械设备
的检验、调试与常见故障的排除方法。每章前有培训目标，章末有复习思考题，以便于
企业培训和读者自测。
本教材既可作为各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门的考前培训教材，又可作为
读者考前复习用书，还可作为职业技术院校、技工院校的专业课教材。
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