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内容简介

本书是根据2005年劳动部颁布的《数控车工国家职业标准》而编写的一本数控车床专业
教材，内容包括数控车床编程、数控车床操作和数控车床加工工艺，其内容涵盖了数控
车工中、高级技能的绝大部分知识点。
本书共分五章，分别为数控车床及其加工工艺、数控车床编程基础、FANUC系统的编程
与操作、SIEMENS系统的编程与操作和编程与加工实例。本书在每一知识点讲解过程中
，均以实例的形式体现，内容简单明了，通俗易懂。
本书主要用于中、高等职业院校的数控车床专业教学，也可作为数控车床专业的职工培
训教材和工人自学用书。
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