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编辑推荐

本书以工学结合为原则设计教学内容，力求贴近生产，所选任务都是贴近企业实际的真
实工作任务，任务的选择具有代表性，并融入了中、高级数控操作工技能考证题，各模
块可独立学习。
  全书内容包括数控车床程序编制、数控铣床程序编制、加工中心程序编制、数控电火
花线切割机床程序编制四大模块，形成了15个典型工作任务，每个任务都是一个完整的
工作过程，由简单到复杂，循序渐进。以学习目标-工作任务-相关知识-工作任务完成-
知识拓展、思考与练习为顺序对学习过程进行引导，建立工作任务与知识、技能的联系
，增强学生的直观体验，激发学生的学习兴趣。可供各大专院校作为教材使用，也可供
从事相关工作的人员作为参考用书使用。  

内容简介

本书采用任务驱动方式编写，以贴近企业实际的典型零件引领工作任务，以工作任务引
领专业知识。全书设数控车床程序编制、数控铣床程序编制、加工中心程序编制、电火
花线切割程序编制四大模块，形成了15个典型工作任务，每个学习任务均是完成一个典
型零件的编程加工，并穿插一个或多个知识点作为重点教学内容。
  本书图文并茂，针对性强，注重实际应用。特别是每个工作任务的内容都有零件工艺
分析、工件坐标系的设定、编制加工程序等部分，并配有大量的走刀路线图和详细的程
序说明，使读者能清晰地掌握编程思路，便于灵活应用。所采用的加工实例均经过实际
加工检验，具有可操作性和实用性。
  本书可作为高职高专机电类数控机械加工制造及模具-
设计专业的教材，也可作为数控技能鉴定的培训用书。
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