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内容简介

本书根据国家职业技能鉴定规范的要求，采用“理实一体化”的形式，介绍了车削加工
的工艺知识和操作技能。
全书共7个模块，主要内容包括：车削加工基础、圆柱面的车削、内外圆锥面的车削、表
面修饰和成形面的车削、螺纹的车削、复杂零件的车削和典型零件车削综合训练。
本书可作为技工学校、技师学院和职业院校机械类专业课教材，也可供相关从业人员参
考。
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在线试读部分章节

模块一 车削加工基础
课题一 认识安全文明生产
  车削加工是机械制造中使用最普遍、最广泛的一种冷加工设备。不仅加工范围广，而
且对操作人员的操作技术又有很高的要求，加上使用的工具、夹具、刀具繁多，所以车
削加工的安全生产问题，就显得特别重要。
技能目标
1．掌握安全生产知识，养成文明生产的习惯
2．掌握车床的安全操作规程
3．掌握砂轮机的正确使用方法
4．熟知车削加工常见的安全注意事项
一、基础知识
  （一）文明生产和安全操作技术
  文明生产是现代企业管理的一项十分重要的内容，它直接影响产品质量的好坏，影响
设备和工、夹、量具的使用寿命，影响操作者技能的发挥。因此从一开始学习基本操作
技能时，就要养成安全文明生产的良好习惯。
  1．安全操作基本注意事项
  （1）操作前穿戴好工作服，袖口扣紧，上衣下摆不能敞开，严禁戴手套，不得在开
动的机床旁穿、脱衣服或围布于身上。必须戴好安全帽，辫子应放入帽内，不得穿裙子
、拖鞋。要戴好防护镜，以防铁屑飞溅伤眼。



  （2）车床开动前，必须按照安全操作的要求，正确穿戴好劳动保护用品，必须认真
仔细检查机床各部件和防护装置是否完好，安全可靠，加油润滑机床，并作低速空载运
行2～3min，检查机床运转是否正常。
2．工作前的准备工作 模块一 车削加工基础 课题一 认识安全文明生产  车削加工是机
械制造中使用最普遍、最广泛的一种冷加工设备。不仅加工范围广，而且对操作人员的
操作技术又有很高的要求，加上使用的工具、夹具、刀具繁多，所以车削加工的安全生
产问题，就显得特别重要。 技能目标 1．掌握安全生产知识，养成文明生产的习惯
2．掌握车床的安全操作规程 3．掌握砂轮机的正确使用方法
4．熟知车削加工常见的安全注意事项 一、基础知识  （一）文明生产和安全操作技术
  文明生产是现代企业管理的一项十分重要的内容，它直接影响产品质量的好坏，影响
设备和工、夹、量具的使用寿命，影响操作者技能的发挥。因此从一开始学习基本操作
技能时，就要养成安全文明生产的良好习惯。  1．安全操作基本注意事项   （1）操作
前穿戴好工作服，袖口扣紧，上衣下摆不能敞开，严禁戴手套，不得在开动的机床旁穿
、脱衣服或围布于身上。必须戴好安全帽，辫子应放入帽内，不得穿裙子、拖鞋。要戴
好防护镜，以防铁屑飞溅伤眼。  （2）车床开动前，必须按照安全操作的要求，正确
穿戴好劳动保护用品，必须认真仔细检查机床各部件和防护装置是否完好，安全可靠，
加油润滑机床，并作低速空载运行2～3min，检查机床运转是否正常。
2．工作前的准备工作  （1）机床开始工作前要有预热，认真检查润滑系统工作是否正
常（润滑油是否充足，冷却液是否充足），如机床长时间未开动，先采用手动方式向各
部分供油润滑。 ⋯⋯
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