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内容简介

本书主要介绍模具的加工制造方法。全书共4个模块，主要内容包括：钳工高级镶配技能
、模具机械加工、模具先进加工和典型模具的设计与制造。
本书可作为技工学校、技师学院和职业院校模具专业课教材，也可供相关从业人员参考
。
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在线试读部分章节

模块二 模具机械加工
课题一 车削
一、基础知识
1．CA6140型车床的结构及作用
  CA6140型车床的结构如图2．3所示。
（1）床身。床身是车床的大型基础部件，有两条精度很高的V形导轨和矩形导轨，主要
用于支撑和连接车床的各个部件，并保证各部件在工作时有准确的相对位置。
（2）主轴箱。主轴箱1支撑主轴并带动工件做旋转主运动。箱内装有齿轮、轴等，组成
变速传动机构。变换主轴箱外的手柄位置可使主轴得到多种转速，并带动装在卡盘上的
工件旋转，以实现车削。
  （3）交换齿轮箱。交换齿轮箱13把主轴的转动传递给进给箱。交换齿轮箱接受主轴
箱传递的转动，并由此传递给进给箱。它有多级齿轮啮合，通过更换箱内齿轮搭配或配
合进给箱，完成车削螺纹或车削时纵、横向进刀的需要。
  （4）进给箱（又称变速箱）。进给箱12接受交换齿轮箱传递的转动，并由此传递给
光杠或丝杠，完成机动进给，实现车削旋转表面和车削各种螺纹。
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