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内容简介

????本书内容主要包括：消失模铸造的白模（泡沫塑料模）的制造、白模模具设计及制造
、消失模铸造及实型铸造涂料、消失模铸造及实型铸造造型材料和造型质量控制、消失
模铸造及实型铸造工艺、消失模铸造及实型铸造的设备及工艺装备、铸造合金熔炼用中
频感应炉及炉衬选择、铸造合金熔炼及质量控制、消失模铸造及实型铸造三废处理与防
止措施、消失模铸造及实型铸造生产线设计与应用实例、消失模铸造及实型铸造典型铸
件铸造工艺实例、消失模铸造及实型铸造质量缺陷及防止。
????本手册内容注重实用，以消失型铸造及实型铸造生产工艺为线索，涉及消失模铸造
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