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编辑推荐

为适应职业技能培训的迫切需要，推动职业培训教学改革，提高培训质量，中国劳动社
会保障出版社会同劳动和社会保障部有关司局，组织有关专家、技术人员和职业培训教
学人员编写了职业技能培训系列教材。本书是其中之一，从车工*基本的知识如车床的基
本知识、量具的使用与公差配合知识、金属切削加工与刀具的基本知识、车外圆柱面、
圆柱孔的加工、车端面和车台阶、切断和车外沟槽、车螺纹、车圆锥、车成形面、车削
加工工艺简介等方面系统地讲述了初级车工应掌握的知识，是初学者的启蒙教材。 

内容简介

本书从车工最基本的知识：车床的基本知识、量具的使用与公差配合知识、金属切削加
工与刀具的基本知识、车外圆柱面、圆柱孔的加工、车端面和车台阶、切断和车外沟槽
、车螺纹、车圆锥、车成形面、车削加工工艺简介等方面系统地讲述了初级车工应掌握
的知识，是初学者的启蒙教材。 本书是在全国就业训练机械类统编教材的基础上改编而
成的，原书由刘和、焦士仲、王康燎、刘雅梅、王洪烈编写，刘和主编；王锡珏审稿。
本书由肖俭主编，翟顺建参编，李捷主审。 本书可供职业学校、在职培训和自学使用。
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