
《机电控制与PLC》

书籍信息

版 次：1
页 数：
字 数：
印刷时间：2008年02月01日
开 本：16开
纸 张：胶版纸
包 装：平装
是否套装：否
国际标准书号ISBN：9787111230359
丛书名：高职高专“十一五”机电一体化专业规划教材



内容简介

本书共8章。第1章介绍常用低压电器的工作原理、功用、图形及文字符号等；第2章介绍
继电器与接触器电气控制环节；第3章介绍普通金属切削机床和数控机床电气控制线路；
第4章介绍PLC组成、工作原理及顺序控制功能图等；第5章介绍FX2N系列PLC系统配置
、外部接线及指令系统等；第6章介绍FX2N编程软件、控制基本环节、电气控制替代应
用、机床PLC控制应用实例等；第7章介绍S7—300系列PLC控制系统组成、外部接线、机
架组态及其指令系统；第8章介绍S7—300系列PLC的线性化编程、结构化编程及顺控编
程等实例。另外附录配套有主要电气元件技术参数，方便选用电气元件时查阅。
本书主要作为高职高专的电气技术、机电一体化技术、机械制造与自动化、数控技术、
数控设备应用与维护等专业的教材，也可供相近专业学生、教师及企业技术人员参考。
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