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内容简介

本书主要介绍了数控铣工基础知识以及数控铣削相关的操作步骤和方法，以零基础为起
点，注重对职业技能的培养，注重可操作性和实用性。全书以照片图、线条图、表格为
主要编写形式，图文并茂，操作过程直观明了，力求更好地满足数控中级技术人员快速
上手的需求。主要内容包括：数控铣工入门知识、数控铣削加工程序编制基础、零件的
平面和轮廓铣削加工、零件孔的加工、数控铣编程技巧的铣削加工、简单曲面铣削加工
、计算机辅助制造、数控铣床/加工中心的结构与维护。 
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前 言

数控加工是提高产品质量、提高劳动生产率必不可少的重要手段，是促进我国机械制造
业发展和综合国力提高的关键技术。培养掌握数控加工技术的应用型人才，已是当今的
重要任务。数控铣工是数控加工相关工种中需求面较广、从业人员较多的技术工种之一
。因此，对数控铣工的培养非常重要。

 本书参照最新《国家职业标准(数控铣工)》中对数控铣工的要求，参考数控技术应用
专业（数控铣床、加工中心加工方向）人才培养目标及企业岗位能力要求，遵循“必需
与够用”原则而编写，介绍了刚上岗的数控铣工必须掌握的基础知识和基本技能。本书
理论阐释简单明了，重点突出操作技能与操作要点。同时穿插一些实际操作中常见的问
题、常用技巧和注意事项。
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