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内容简介

本书为数控技术专业理论实训模块一体化规划教材。主要内容包括：数控机床编程与操
作基础部分、数控车篇、数控铣/加工中心篇，其中数控车篇包括外轮廓加工、内轮廓加
工、非圆曲线的加工、综合加工实例等4个模块8个任务；数控铣/加工中心篇包括零件轮
廓的铣削加工、固定循环编程与加工、坐标变换编程、孔系零件的加工、复杂曲面零件
加工、高级综合训练等6个模块18个任务，在每个模块后精心编写了思考与练习。
  本书可作为高职高专机电类专业数控加工技术教材，可作为机械设计制造及其自动化
专业机电方向、数控方向、材料成型与模具制造方向进行数控加工的教材，也可作为机
电类专业课教师及从事数控加工的工程技术人员的参考书。还可作为各类成人教育院校
、技师学院、高级技校的相关专业以及数控加工技术培训教材，或作为自学用书。
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在线试读部分章节

基础篇
一、数控概念及数控机床的产生
  （一）数控概念
  数控（NC）是数字控制（Numerical Control）的简称，是指用数字、文字和符号组成
的数字指令来实现一台或多台机械设备动作的控制方式。数控一般是采用通用或专用计
算机实现数字程序控制，因此数控也称为计算机数控（Computer Numerical
Control），简称“CNC”，国外一般都称为“CNC”，很少再用“NC”这个概念了。
  数控机床是数字控制机床的简称，是一种装有程序控制系统的自动化机床。该控制系
统能够逻辑地处理具有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译码，从而使机床
动作并加工零件。
  （二）数控机床的产生
  1.数控机床的产生
  随着社会生产和科学技术的不断进步，各类工业新产品层出不穷。机械制造产业作为



国民工业的基础，其产品更是日趋精密复杂，特别是在航天、航海、军事等领域所需的
机械零件，精度要求更高，形状更为复杂且往往批量较小，加工这类产品需要经常改装
或调整设备；同时，随着市场竞争的日益加剧，企业生产也迫切需要进一步提高其生产
效率，提高产品质量及降低生产成本。因此对加工机械产品的生产设备提出了三高（高
性能、高精度和高自动化）的要求。
⋯⋯
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