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内容简介

本教材采用一体化教学模式，既强化基本操作技能训练，又注重加深专业理论知识的理
解掌握。部分内容可与企业联合实施，以“名师带徒”的形式介绍生产实践经验、绝活
技术，使学生能够结合生产实际学习新技术、应用新工艺、开拓新思路，并逐步培养学
生创新能力和技术改造等方面的综合素质。书中收录了技能比赛与绝活表演题库．有利
于调动、提高学生钻研技术和苦练技能的积极性。
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在线试读部分章节

第一章 钳工常用量具
  生产过程中为了确保零件和产品的质量，必须用量具进行测量。用来测量、检验零件
及产品尺寸和形状的工具叫做量具。量具的种类很多，根据其用途和特点不同，可分为
万能量具、专用量具和标准量具三种类型。
  万能量具一般都有刻度，在其测量范围内可以直接测出零件和产品形状及尺寸的具体
数值，如游标卡尺、千分尺、百分表和万能角度尺等。
  专用量具不能测量出实际尺寸，只能测定零件和产品的形状、尺寸是否合格，如卡规
、塞规等。
  标准量具只能制成某一固定尺寸，通常用来校对和调整其他量具，也可以作为标准与
被测量件进行比较，如量块、角度量块。
  第一节 万能量具
  一、游标卡尺
  游标卡尺是一种中等精度的量具，可用来测量长度、厚度、外径、内径、孔深和中心
距等。游标卡尺的精度有0.1mm（1/10）、0.05mm（1/20）和0.02mm（1/50）三种。
  1.游标卡尺的结构
  三用游标卡尺由尺身、游标、内量爪、外量爪、深度尺和紧固螺钉等部分组成，如图
1—1所示。
⋯⋯
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