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内容简介

本书是根据教育部2000的8月颁发的中等职业学校“焊接结构生产”课程教学大纲编写的
，适用于三年制中等职业教育焊接专业使用的国家规划教材。
  本教材主要内容包括焊接结构理论知识，焊接结构零件加工工艺，焊接结构装配与焊
接工艺，焊接结构生产工艺规程的编制，焊接结构生产的组织与安全技术及典型产品的
装配—焊接工艺六个部分共十章。
  全书通俗易懂，实用性强。便于组织教学。同时，也可作为有半技术人员、管理人员
的参考书。
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