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内容简介

本书是新世纪高职高专教改项目成果教材，是根据教育部*制定的《高职高专教育机械类
专业人才培养目标及规格》的要求编写的，既可单独使用，也可以与相关教材配套使用
。
  本书系统全面地介绍了冲压模具的基本结构、典型结构以及具有某些特点的模具。主
要内容有冲裁模、弯曲模、拉深模、成形模、复合模、多工位精密级进模、附全套零件
图的模具和经济性冲压模具等。
  根据高职高专教育的特点，本书在编写时以培养学生从事实际工作的基本能力、基本
技能和创新能力为目的，重点突出应用能力的培养。本书选择的都是生产实际中常用零
件的先进模具结构，为适应不同读者的要求，也少量选择了一些国外引进并已经国产化
的先进模具结构，这些模具均经过生产实践检验，共计108套。选择的模具和零件突出实
用性和系统性，文字叙述通俗易懂，内容由浅入深，有利于学生学习和掌握。
  本书适用于高等职业学校、高等专科学校、成人高校及本科院校举办的二级职业技术
学院的模具专业、机械专业、机电专业使用，亦可供从事模具设计与制造的工程技术人
员和自学者参考使用。
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