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内容简介

本书基于工作过程来设计安排教材内容，以实践教学为主，理论教学为辅，突出理论与
实践的结合。
  本书共设计了4个学习情境，15个子情境，4个附录，理论方面介绍常用的低压电器，
基本控制电路分析，3种典型的机床控制线路的分析，PLC的特点、结构及工作原理，S7
-200PLC的基本指令，功能指令，顺序控制继电器指令及它们的应用，PLC程序设计方法
。实践教学方面介绍典型控制电路的装接、调试及排故，3种典型机床控制线路的排故，
PLC硬件配置，PLC程序设计，V4．0版编程软件的使用，组态王仿真软件的使用。
  本书可作为高职高专院校电子类、机电类等相关专业的教材，也可作为技能鉴定的培
训教材，还可供相关工程技术人员参考。
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在线试读部分章节

学习情境一 CA6140车床控制系统
能力目标：
1．认识并能够选用接触器、熔断器、刀开关、空气开关、按钮及热继电器等低压电器。
2．会接线调试三相异步电动机的起停控制线路、顺序控制线路及点动控制线路。
3．会使用万用表检测CA6140车床控制线路的故障并排除。
知识目标：
1．了解低压电器的定义及分类。
2．熟悉电气控制系统的绘制原则。
3．掌握接触器的工作原理，三相异步电动机的起停控制线路工作原理及控制线路的保护
环节，顺序控制和点动控制规律。
4．掌握PLC的基本知识、位逻辑指令及车床的PLC改造。
子情境一 三相笼型异步电动机的起停控制线路
一、认识低压电器一
（一）低压电器的概念、分类
1．定义
低压电器，是指工作在交流1200V、直流1500V额定电压以下的电路中，能根据外界信号
（机械力、电动力和其他物理量）自动或手动接通和断开电路的电器。其作用是实现电
路或非电路对象的切换、控制、保护、检测和调节。
2．分类
低压电器的用途广泛、种类繁多、功能多样，其规格、工作原理也各不相同。
1）按用途分学习情境一 CA6140车床控制系统 能力目标：
1．认识并能够选用接触器、熔断器、刀开关、空气开关、按钮及热继电器等低压电器。
2．会接线调试三相异步电动机的起停控制线路、顺序控制线路及点动控制线路。
3．会使用万用表检测CA6140车床控制线路的故障并排除。 知识目标：
1．了解低压电器的定义及分类。 2．熟悉电气控制系统的绘制原则。 3．掌握接触器的
工作原理，三相异步电动机的起停控制线路工作原理及控制线路的保护环节，顺序控制
和点动控制规律。 4．掌握PLC的基本知识、位逻辑指令及车床的PLC改造。 子情境一
三相笼型异步电动机的起停控制线路 一、认识低压电器一 （一）低压电器的概念、分类
1．定义 低压电器，是指工作在交流1200V、直流1500V额定电压以下的电路中，能根据
外界信号（机械力、电动力和其他物理量）自动或手动接通和断开电路的电器。其作用
是实现电路或非电路对象的切换、控制、保护、检测和调节。 2．分类
低压电器的用途广泛、种类繁多、功能多样，其规格、工作原理也各不相同。
1）按用途分
低压电器按它在电路中所处的地位和作用可分为低压控制电器和低压配电电器两大类。 



（1）低压控制电器。低压控制电器是指电动机完成生产机械要求的起动、调速、反转和
停止所用的电器，如接触器、继电器等。 （2）低压配电电器。低压配电电器是指正常
或事故状态下接通和断开用电设备和供电电网所用的电器，如刀开关、组合开关、熔断
器和断路器等。 ⋯⋯
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