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内容简介

根据《中华人民共和国安全生产法》规定，特种作业人员必须持证上岗。本书为特种作
业人员安全技术培训教材，书中详细介绍了焊接与切割的基础理论知识和安全技术知识
，使焊接与切割作业人员能掌握焊接、切割的防火、防爆、防辐射、防中毒、防触电、
防灼伤等防护措施及现场急救方法，了解和熟悉灭火知识，掌握各种焊接与切割设备的
使用安全技术，掌握各种焊接与切割方法的安全操作技术。
本教材编写以国家安监总局新的培训考核大纲为依据，并结合安全生产的实际，以新的
安全技术培训理念和创新精神为目标，是特种作业人员进行安全技术培训的专用教材，
也是生产经营负责人、安全生产管理人员、工程技术人员的工具书。
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在线试读部分章节

第一章 焊接与热切割作业的通用基础知识
  第一节 金属焊接与热切割的基本知识
  一、焊接原理、分类和特点
  1．焊接原理
  在金属结构及其他机械产品的制造中，需将两个或两个以上零件连接在一起，使用的
方法有螺栓连接、铆钉连接和焊接等（见图1-1）。前两种连接都是机械连接，是可拆卸
的，而焊接则是利用两个物体原子间产生的结合作用来实现连接的，连接后不能再拆卸
，成为永久性连接。
  焊接不仅可以使金属材料永久地连接起来，而且可以使某些非金属材料达到永久连接
的目的．如塑料焊接等。但生产中主要是用于金属的焊接。
  焊接就是通过加热或加压，或两者并用，并且用或不用填充材料，使工件达到结合的
一种方法。
为了获得牢固接头，在焊接过程中必须使被焊工件中原子彼此接近到原子问的引力能够
相互作用的程度。因此，对需要结合的地方通过加热使之熔化，或者通过加压（或者先
加热到塑性状态后再加压），使原子或分子间达到结合与扩散，形成牢固的焊接接头。
  焊接不仅可以应用于在静载荷、动载荷、疲劳载荷及冲击载荷下工作的结构，而且可
以应用于在低温、高温、高压及有腐蚀介质条件下使用的结构。
  随着社会生产和科学技术的发展，焊接已成为机械制造工业部门和修理行业中重要的
加工工艺，也是现代工业生产中不可缺少的加工方法，如石油的勘探、钻采、输送；迅
速发展的石油、化纤工业中的金属容器、塔、杆构件；造船、锅炉、汽车、飞机、矿山
机械、冶金、电子、原子能及宇航等工业部门都广泛采用焊接工艺。
⋯⋯
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