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内容简介

本书重点介绍了钢熔焊接头金属学理论及其研究成果，并为开展钢熔焊接头金属学问题
的研究和学术讨论提供了必要的理论依据。本书共8章，内容包括：熔焊接头的形成，熔
焊接头的特征区域、熔合区的本质及特性、珠光体型焊缝合金属的组织和性能、奥氏体
型焊缝金属的组织和性能、焊接热影响区（HAZ）、熔焊接头中的氢及其影响、熔焊接
头中的缺欠和焊接金相分析。
  本书可供从事焊接技术研究工作的科研人员和从事焊接生产的工程技术人员使用，也
可供高等院校金属材料工程、材料成形与控制工程专业研究、教师参考。
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