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内容简介

《中等职业教育机电类专业改革创新示范教材：数控车床操作与加工工作过程系统化教
程》是根据广东省中等职业学校数控技术应用专业教学指导方案及相关教学大纲编写而
成的，是广东省中等职业教育课程改革的系列理论研究和实践成果之一。《中等职业教
育机电类专业改革创新示范教材：数控车床操作与加工工作过程系统化教程》以就业为
导向，以国家职业标准中级数控车工考核要求为基本依据，有利于学生理解和记忆，提
高学习效率。本书按照由简到难的顺序，设计了一系列项目，使学生在任务引领下学习
数控车床编程与操作的相关理论和技能，实现了理论与实践的一体化。在内容上，本书
将目前使用广泛的华中数控、FANUC系统和广数系统同时对比介绍。全书共分四个项目
，包括数控车床概述、数控车床加工轴类零件、数控车床加工套类零件、典型企业零件
的数控车削加工，书后附有五套数控车削编程与操作考证实训题例（中级）。在形式上
，本书通过【知识目标】、【相关知识】、【技能训练】、【资料链接】、【操作注意
事项】等形式，引导学生明确各任务的学习目标，学习与任务相关的知识和技能，并适
当拓展相关知识，强调在操作过程中应注意的问题。

《中等职业教育机电类专业改革创新示范教材：数控车床操作与加工工作过程系统化教
程》适合作为数控和模具专业全日制或半工半读的中专、技校、职高学生的实训教材，
也可作为数控铣床操作人员以及从事数控加工技术人员的培训资料。
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附录A 数控车削编程与操作考证实训题例一
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