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编辑推荐

★书中包含近百个二维码，可直接扫描二维码观看相关资源★内容立体化、信息化，小
流量获取大数据★以典型零件为主线，基于真实的工作过程，与生产实际有机结合★“4
G时代下的高职教育教学模式变革研究”省级科研课题成果 

内容简介

《零件数控铣削编程与加工技术》是校企合作编写的教材，以企业实际工作过程和工作
环境组织教学。通过各典型零件的工艺分析、编程及加工的全过程学习，将理论和技能
与生产实际有机结合。全书分为“数控铣床编程与操作基础”“外轮廓零件加工”“内
轮廓零件加工”“孔系零件加工”“特征类零件加工”“曲面类零件加工”六个学习模
块。内容由浅入深、循序渐进，使读者逐步掌握数控铣床操作、
工艺、编程的相关知识与技能。 本书可作为高等职业院校数控技术、机械设计与制造、
模具设计与制造等专业的数控铣削编程与加工相关课程的教材，也可作为机械制造企业
相关工程技术人员的参考书。
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