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内容简介

《数控职业教育系列教材：数控机床加工工艺（第2版）》根据高职高专教育专业人才培
养目标的要求，并总结了编者多年在数控机床应用领域的教学和工程实践经验，编写了
本系列教材。

《数控职业教育系列教材：数控机床加工工艺（第2版）》主要内容共8章，包括数控加
工概述、数控机床刀具的选择、数控加工夹具及量具、数控加工工艺规程设计、数控车
削加工工艺、数控铣床加工工艺、加工中心加工工艺、数控线切割加工工艺等内容。本
版重新编写了实例，知识覆盖面更宽。

《数控职业教育系列教材：数控机床加工工艺（第2版）》内容介绍由浅入深，循序渐进
，图文并茂，形象生动，理论密切联系实际，特别着重于应用，每一部分都列举了大量
实例。

本系列教材适合作为高等职业教育的教学与实践用教材或教学参考用书，对数控技术开
发人员、数控设备使用人员、维修人员、数控编程技术人员、数控机床操作人员及数控
技工也有较大的参考价值，同时还可作为各种层次的继续工程教育用数控培训教材。
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