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内容简介

本书面向冷作钣金工岗位要求，按照任务驱动模式编写，内容围绕作图和放样、金属材
料剪切和冲裁、金属热切割、金属材料弯曲成形、金属变形、金属结构测量和装配、金
属结构连接等的基本知识，以及金属结构件展开放样、金属结构件号料与下料、金属结
构件手工成形、材料弯曲成形、矫正、金属结构件装配、金属结构件连接等的基本技能
展开。全书各模块涵盖了冷作钣金工中级技能的绝大多数知识点和技能点。
  本书可作为职业院校教材，也可供企业技术工人提高操作技能参考。
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在线试读部分章节

模块一 构件的作图展开
1.1 棱柱管的展开
  （1）冷作钣金工的主要工作内容
  将金属板材、型材及管材，在基本不改变其断面特征的情况下，加工成各种金属结构
制品的综合工艺称为冷作钣金工艺。从事冷作工艺的工人称为冷作钣金工。



  冷作钣金工的基本工序有：矫正、放样、下料、零件预加工、弯曲成形、装配、连接
等。按工序的性质可分为：备料、放样、加工成形和装配连接四大部分。
  备料主要指原材料和零件的准备，其中包括材料的矫正、除锈、检验和验收等。如果
零件的坯料尺寸比原材料大，还需要进行拼接，此时备料工作还包括划线、切割等。
⋯⋯
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