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内容简介

本书是教育部“高等教育面向21世纪教学内容和课程体系改革计划”的研究成果，是面
向21世纪课程教材。
  本书主要内容包括：零件的加工质量与检验、切削加工的基本知识、常规机械加工方
法（包括车削，钻、镗削，刨、插、拉削，铣削，磨削等）、典型和特型表面加工方法
及选择、特种加工方法、现代机械制造技术、零件的结构工艺性、机械加工工艺过程的
基本知识。各章后附有适量的习题与思考题，有的章后还附有实习或实验内容。
  本书内容精练，重点突出，注重理论联系实际，内容力求更新，采用了*国家标准。
  本书可作为高等专科学校、高等职业学校、成人教育学院机械类专业用教材，也可供
电大、职大、函大等同类专业选用，还可作为相关教学改革试点专业的参考书。
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