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内容简介

为了满足上海市职业教育改革，适应市场对新型技术技能人才的需要，我们根据《上海
市中等职业学校数控技术应用专业课程标准》（以下简称《课程标准》）开发了本套教
材。在本套教材的开发过程中，我们始终以科学发展观为指导，以服务为宗旨，以就业
为导向，以能力为本位，以岗位需要和职业标准为依据，体现职业和职业教育发展趋势
，满足学生职业生涯发展和适应社会经济发展的需要。
本套教材的体系构建打破了传统的教材体系，根据实际需要，将专业基础理论内容与工
作岗位技能有机整合，进而形成新的专业课教材体系。可以明显地看出，传统的《机械
制图》《机械基础》《金属材料与热处理》等学科式教材已经整合到诸如《轴类零件车
削》《螺纹车削》《孔系加工》等体现岗位技能的教材之中。
这一全新的专业课教材体系具有以下鲜明的职业特色：
一是以工作岗位为依据，构建教材体系。教材体系的构建与学生将来就业的相关工作岗
位相匹配，不同的工作岗位对应相应的教材，较好地实现了专业教材和工作岗位的有机
对接，变学科式学习环境为岗位式学习环境，从而提高了学生的岗位适应能力。 为了满
足上海市职业教育改革，适应市场对新型技术技能人才的需要，我们根据《上海市中等
职业学校数控技术应用专业课程标准》（以下简称《课程标准》）开发了本套教材。在
本套教材的开发过程中，我们始终以科学发展观为指导，以服务为宗旨，以就业为导向
，以能力为本位，以岗位需要和职业标准为依据，体现职业和职业教育发展趋势，满足
学生职业生涯发展和适应社会经济发展的需要。 本套教材的体系构建打破了传统的教材
体系，根据实际需要，将专业基础理论内容与工作岗位技能有机整合，进而形成新的专
业课教材体系。可以明显地看出，传统的《机械制图》《机械基础》《金属材料与热处
理》等学科式教材已经整合到诸如《轴类零件车削》《螺纹车削》《孔系加工》等体现
岗位技能的教材之中。 这一全新的专业课教材体系具有以下鲜明的职业特色： 一是以工
作岗位为依据，构建教材体系。教材体系的构建与学生将来就业的相关工作岗位相匹配
，不同的工作岗位对应相应的教材，较好地实现了专业教材和工作岗位的有机对接，变
学科式学习环境为岗位式学习环境，从而提高了学生的岗位适应能力。 二是以工作任务
为线索，组织教材内容。本套教材以一个个工作任务为线索，整合相应的知识、技能，
实现理论与实践的统一，使学生在一个个贴近企业的具体职业情境中学习，既符合职业
教育的基本规律，又有利于培养学生在工作过程中分析问题和解决问题的综合职业能力
。 三是以典型产品为载体，反映行业的发展。本套教材引入了大量的典型产品的生产过
程，力求更真实地反映行业发展的现状，反映四新技术在数控加工领域的具体应用，使
教材内容具有较强的时代感，努力为学生塑造较为前沿的工业环境。 四是以多种教材形
式，提供优良的教学服务。为方便教师教学，每种教材均开发有相应的立体化教学资源
，包括配套的电子教案、知识点的动画演示、操作视频等。教学资源可通过中国劳动社
会保障出版社网站（http://www.class.com.cn）下载。
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在线试读部分章节

第一篇 普通铣床上加工二维轮廓零件
项目一 识读与绘制二维轮廓零件
任务1 识读二维轮廓零件
四、问题探究
  1.识读二维轮廓零件图的方法
识读零件图的目的，是为了确定该零件合理的加工工艺。二维轮廓零件涵盖的轮廓形状
比较多，读图时需抓住二维轮廓零件的典型特征。其图样可从以下几个方面进行识读：
  (1）识读标题栏
了解该零件的名称及其功用；利用绘图的比例，可大体判断其结构形状的大小；对材料
的识读，能对该零件的力学性能有所了解。
  (2）表达分析
  二维轮廓零件的表达所采用的视图类型及数量要视具体情况而定，主要与零件轮廓形
状的多样化有关。从以上两个例图中可以看到：其主要视图可以采用基本视图或剖视图
，以表达轮廓外形为主，同时辅以局部视图或局部放大图来表达零件的细部结构。
  (3）结构分析
  二维轮廓零件用途不同，其结构也各有特点，如齿轮就有圆柱齿轮、斜齿轮、锥齿轮
等，凸轮也有盘形凸轮、柱形凸轮等，所以对于二维轮廓零件的结构，需结合各自零件
的功能特点进行分析。
  (4）尺寸分析
  在二维轮廓零件图样中，传动用零件尺寸精度要求较高的部位主要集中在与其他部件
相配合要求的位置。选择基准时也是以配合部位为主要尺寸基准。
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