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内容简介

本书是高职数控技术应用专业教学用书。本书依据“数控加工岗位职业标准”和“数控
技术专业人才培养质量标准”而编写。遵循学生职业能力培养的基本规律，以真实工作
任务及其工作过程为依据，整合、细化教学内容，设计了5个课题，分别从数控车削加工
圆柱表面及端面、数控车削加工圆锥表面、数控车削加工圆弧表面、数控铣削加工零件
平面、数控铣削加工零件轮廓面，由浅入深地介绍了数控加工的基本理论常识和操作技
能。5个课题可以课堂方式与上机练习方式组合进行教学，做到有机融合，实现理论学习
和实践训练相互贯穿，在阐明概念的基础上突出实用技术的应用性。
  本书可作为高职、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院机电类专业教材，同
时也可供相关技术人员参考。
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