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内容简介

《简明检验工手册》重点介绍了生产实践中常用的检验基础知识和检验方法，并对新方
法、新技术和精密测量仪器作了介绍。其内容包括检验基础知识，螺纹、齿轮、凸轮、
切削刀具、滚动轴承的检验，抽样检验，表面粗糙度和几何误差的检验，铸造、锻造、
焊接、铆接、表面处理、热处理的检验，装配与成品的检验。包括了从毛坯到零件加工
、从总装到成品出厂的全部检验过程，是一本检验人员必备的综合性手册。

本手册适合机械行业广大检验人员使用，也可供从事检验工作的工程技术人员参考。
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