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编辑推荐

◆以机械行业常见的27个检测项目为核心内容。应用多种工具培养操作技能
◆全书图文并茂，通俗易懂，提供有实训记录表格，方便教学
◆内容反映了新知识、新技术、瓤工艺和新方法，体现时代性和先进性 

内容简介

本书是《公差配合与精度检测》（书号：ISBN 978-7-121-08641-0）配套的实训教材，是
以高职高专教育“理论够用，应用为主”的指导思想为原则进行编写的。重点强化课程
的实践性，精练理论，注重应用，突出实用技能培养，为我国机械行业的技术进步和经
济发展，培养高层次的应用型和操作型人才。
本书共分七部分，包括绪论，长度的检测，形状和位置误差的检测，表面粗糙度的检测
，圆锥、角度的检测，螺纹的检测，齿轮的检测。每章都包含不同的实训项目。每个实
训项目都附有相应的实训报告表格和思考题。
本书可作为高职高专院校机械类专业、机电类专业、控制类及自动化类专业的实践教学
用书，同时可作为函授大学、成人高校、继续教育学院、中职学校等相关专业学员的教
材和企业工程技术人员的参考书。
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在线试读部分章节

第1章 长度的检测
实训1.2 万能测长仪检测车床尾座后盖内径
  1.实训目的
  （1）熟悉螺旋读数显微镜的读数原理。
  （2）熟悉万能测长仪的使用方法及应用场合。
  （3）掌握由测量结果来判断车床尾座后盖适用性的方法。
  2.测量原理及计量器具使用说明
  （1）万能测长仪是以精密刻线尺为标准，并采用双螺旋读数显微镜读数的一种高精
度仪器。仪器的设计完全遵守阿贝原则，根据仪器测量轴线方向，它可分为卧式与立式
两种。立式测长仪用于测量外尺寸，卧式测长仪除可测量外尺寸之外，还可以测量内尺
寸、小孔径尺寸、螺纹中径等，因此卧式测长仪又称为万能测长仪。
  （2）万能测长仪的外形结构如图1.6所示，主要由底座、工作台、测座、尾座及各种
测量附件组成。
  （3）万能测长仪的技术指标如下。
 
刻度值：读数显微镜为0.001mm；工作台微分筒为0.01mm；直接测量范围为0～100mm。
  使用范围：外尺寸测量（不用顶针架）为0～500mm；内尺寸测量（当深度为4～50m



m时）为150～250mm。
  （4）万能测长仪读数。在测量过程中，镶有一条精密毫米刻度尺，随着被测尺寸的
大小在测量轴承座内做相应的滑动。当测量头接触被测部分后，测量轴就停止滑动，读
数目镜1的光学系统如图1—7（a）所示。在目镜1中可以观察到毫米数值，但还需细分读
数，以满足精密测量的要求。读数目镜中有一个固定分划板4，它的上面刻有10个相等的
刻度间距，毫米刻度尺6的一个间距成像在它上面时恰与这10个间距总长相等，故其分度
值为0.1mm。在它的附近，还有一块通过手轮3可以旋转的平面螺旋线可移动分划板2，
其上刻有10圈平面螺旋双刻线，螺旋双刻线的螺距恰与固定分划板上的刻度间距相等，
其分度值也为0.1mm。
⋯⋯
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