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内容简介

本书结合工矿企业实际，既有公差配合与机械测量技术的理论知识，又有实际技能的操
作训练内容。全书共分九个项目，包括机械测量基础知识、认识机械测量器具、线性尺
寸的公差与测量、角度和锥度的公差与测量、形位公差及其检测、表面粗糙度及其检测
、普通螺纹的公差与测量、圆柱齿轮的公差与测量、典型零件的测量与检验等。
本教材可供高职高专院校机电类专业教学使用，也可供从事相关工作的工矿企业技术人
员参考。

目 录

项目一 机械测量基础知识
项目二 认识机械测量器具
项目三 线性尺寸的公差与测量
项目四 角度和锥度的公差与测量
项目五 形位公差及其检测
项目六 表面粗糙度及其检测
项目七 普通螺纹的公差与测量
项目八 圆柱齿轮的公差与测量
项目九 典型零件的测量与检验
附录1检测记录
附录2典型零件图
附录3某公司检验报告（记录）格式
附录4《公差配合与机械测量技术》课程标准
参考文献

在线试读部分章节

一般大量生产或成批生产，如汽车、拖拉机制造大都采用完全互换法生产；精度要求很
高，如轴承工业，常采用分组装配，即不完全互换法生产；小批和单件生产，则采用修
配法或调整法生产。



（3）互换性的意义
使用方面：具有互换性的零件在磨损及损坏后，可在最短的时间内用备件加以替换，提
高了机器的利用率和使用寿命。
制造方面：当零件具有互换性，可以采用分散加工、集中装配，有利于组织专业化生产
，既保证产品质量，又提高劳动生产率和经济效益。
设计方面：由于采用具有互换性的标准件、通用件，可使设计工作简化，缩短设计周期
，并便于采用计算机进行辅助设计。
因此，互换性原则是产品设计和制造中必须遵循的重要原则。
2．机械加工误差
如果能将所有相同规格零件的几何参数做成与理想的一样，没有丝毫差别，则这批零件
会具有很好的互换性。但是，在我们的生产实践中，由于种种因素的影响，完全理想的
状况是不可能实现的，也是不必要的。零件在加工过程中，实际几何参数总是不可避免
地会偏离设计理想值，这样的误差称为加工误差。机械加工误差主要有以下几类。
（1）尺寸误差零件加工后的实际尺寸对理想尺寸的偏离程度。理想尺寸是指图样上标注
的最大、最小两极限尺寸的平均值。
（2）形状误差零件加工后的实际表面形状对于其理想形状的差异（或偏离程度），如圆
度、直线度误差等。
（3）位置误差零件加工后的表面、轴线或对称平面之间的相互位置对于其理想位置的差
异（或偏离程度），如同轴度、垂直度误差等。
（4）表面微观不平度加工后的零件表面上由较小间距和峰谷所组成的微观几何形状误差
。
⋯⋯



版权信息

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。
更多资源请访问www.tushupdf.com

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tushupdf.com
http://www.tcpdf.org

