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内容简介

《数控加工编程与操作》是根据教育部关于数控技能型紧缺人才的培养指导思想，即基
于工作过程、突出技能的培养的精神而编写的。本书以西门子802D系统为主，全面、系
统地介绍了数控车床、数控铣床的操作与编程知识，共设立了七个项目：数控机床概述
、数控车床操作、数控车床编程与加工、数控铣床操作、数控铣床编程与加工、数控车
工职业技能鉴定强化训练、数控铣工职业技能鉴定强化训练。
  本书学习任务力求简明实用，对数控技术基础理论本着必需、够用的原则，每一学习
任务都附有相应的技能训练。
  本书可作为高等职业学校、高等专科学校、成人院校及本科院校开办的二级职业技术
学校和民办高校的数控技术专业、机械制造专业、机电一体化专业等专业的教材，也可
作为本科院校相关专业教材及数控技术的培训教材。
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在线试读部分章节

项目一 数控机床概述
  任务二 数控机床的技术指标
  一、任务要求
  熟悉数控机床的技术指标，包括规格指标、精度指标、性能指标和可靠性指标等；掌
握相应的检测方法。
  二、任务指导
  1.规格指标
  数控机床的规格指标是指数控机床的基本能力指标，主要有以下方面。
  （1）行程范围：是指坐标轴可控的运动区间，它反映该机床允许的加工空间，通常
情况下，工件的轮廓尺寸应在加工空间的范围之内；个别情况下，工件轮廓也可大于机



床的加工范围，但其加工范围必须在加工空间范围之内。
  （2）工作台面尺寸：反映该机床安装工件大小的最大范围，通常应选择比最大加工
工件稍大一点的面积，这是因为要预留夹具所需的空间。
  （3）承载能力：反映该机床能加工零件的最大重量。
  （4）主轴功率和进给轴扭矩：反映该机床的加工能力，同时也可间接反映机床刚度
和强度。
  ⋯⋯
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