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内容简介

为满足青年铣工学习理论和提高操作技能的需要，由北京第一机床厂（国内专业生产铣
床的大型骨干企业）具有丰富理论和实践经验的高级工程师贾凤桐、李士瑾编写了本书
。内容包括：基础资料，铣床知识，铣削与铣刀，铣削常用量具，铣床夹具及附件，铣
削工作的基础知识和典型工件铣削方法共七章。本书的突出特点是文字简明扼要、理论
联系实际、操作技能具体实用，是铣工特别是青年铣工的必备工具书，也可供有关技术
人员参考。
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