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内容简介

本书结合企业生产实际，以项目式教学来组织内容，将数控车加工的教学内容贯穿于每
个加工任务当中强调工学一体化教学，注重毕业生上岗前的职业培训。全书分为五个项
目，前四个项目介绍教学用千斤顶的数控车加工，主要包括简单轴类零件的加工、螺纹
类零件的加工、盘套类零件的加工和特型面零件的加工，最后一个项目介绍几种工艺品
的数控车削加工，加工内容很好地体现了数控车加工的教学内容。
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在线试读部分章节

中职中专教育的职责是培养大量实用型技能人才。但目前很多中职院校的教学模式仍然
是沿用前十年甚至前二十年的，学习的深度是浅尝辄止，或蜻蜓点水式一带而过，受制
于实习场地、设备有限，学生的动手能力也不强。使得学生一边是理论知识学得多而不
透，一边是在实践中难以将理论知识应用起来，刚走上工作岗位时在熟练的技术工人面
前甚至会产生学而无用的挫折感。《国务院关于大力发展职业教育的决定》中提出深化
职业教育教学改革，全面提高职业教育质量，保证高素质劳动者和技能型人才培养的规
格和质量。要想达到这个目标，只有通过工学结合的方式——“学习的内容是工作，通
过工作实现学习”，才能真正实现这一要求。
  落实工学结合的教学改革，必须在课程理念、课程目标、课程模式、课程体系建设和
课程内容等方面做出重大改革。通过不断地更新课程体系内容、改进教学方法、改善教
学手段、建立各主要教学环节的质量标准等手段，形成与中职中专人才培养目标相一致
的课程体系，才能确保人才培养质量，实现人才培养目标。
  近年来，教育部在全国开展了“国家中等职业教育改革发展示范学校建设计划”，编
者所在的学校便是首批国家示范性建设学校，学校组织了编者在内的教师编写了本书，
旨在通过教学改革，提高数控专业学生对现代生产企业的适应能力，提高中等职业学校
学生的技术应用能力。
本书结合企业生产实际，以项目式来组织教学，将数控车加工的教学内容贯穿于每个加
工任务当中，学生在完成加工任务的同时学习数控车加工知识点，这样大大提高了学生
的学习兴趣。本教材强调工学一体化教学，注重毕业生上岗前的职业培训，全书分为五
个项目，前四个项目介绍教学用千斤顶的数控车加工，主要包括简单轴类零件的加工、
螺纹类零件的加工、盘套类零件的加工和特型面零件的加工，最后一个项目介绍几种工
艺品的数控车削加工，加工内容很好地体现了数控车加工的教学内容。
 本书在编写过程中参考了其他中职学校及技校的教学材料和其他文献资料，结合了多
位作者的教学实践经验，在此对他们表示深深的谢意！
本书在编写风格上力求简明扼要、重点突出、语言精练，注重突出基本技能、企业的实
际生产状况，同时也强调实际应用；在内容的安排和章节的次序上尽量满足宽口径教学
的需要。然而由于各个学校教学资源和侧重点的不同，教师在选用此教材时可以根据具
体需要对授课内容进行适当调整。
本书可作为中等职业学校数控专业及模具专业的教材使用，也可供有关企业对工人进行
培训使用。
  本书由史国涛担任主编，张本正、高俊宇、赵芳担任副主编。中山市中等专业学校机
械科其他老师在本书的编写过程中给予了大量的帮助，在此，对他们表示感谢！电子工
业出版社张凌编辑及其他工作人员在本书出版过程中给予了很大的帮助，对他们的敬业
精神我们非常敬佩。
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由于时间仓促，加之作者水平有限，本书一定存在诸多错误和不足，敬请大家批评
指正。
中职中专教育的职责是培养大量实用型技能人才。但目前很多中职院校的教学模式仍然
是沿用前十年甚至前二十年的，学习的深度是浅尝辄止，或蜻蜓点水式一带而过，受制
于实习场地、设备有限，学生的动手能力也不强。使得学生一边是理论知识学得多而不
透，一边是在实践中难以将理论知识应用起来，刚走上工作岗位时在熟练的技术工人面
前甚至会产生学而无用的挫折感。《国务院关于大力发展职业教育的决定》中提出深化
职业教育教学改革，全面提高职业教育质量，保证高素质劳动者和技能型人才培养的规
格和质量。要想达到这个目标，只有通过工学结合的方式——“学习的内容是工作，通
过工作实现学习”，才能真正实现这一要求。 落实工学结合的教学改革，必须在课程理
念、课程目标、课程模式、课程体系建设和课程内容等方面做出重大改革。通过不断地
更新课程体系内容、改进教学方法、改善教学手段、建立各主要教学环节的质量标准等
手段，形成与中职中专人才培养目标相一致的课程体系，才能确保人才培养质量，实现
人才培养目标。 近年来，教育部在全国开展了“国家中等职业教育改革发展示范学校建
设计划”，编者所在的学校便是首批国家示范性建设学校，学校组织了编者在内的教师
编写了本书，旨在通过教学改革，提高数控专业学生对现代生产企业的适应能力，提高
中等职业学校学生的技术应用能力。
本书结合企业生产实际，以项目式来组织教学，将数控车加工的教学内容贯穿于每个加
工任务当中，学生在完成加工任务的同时学习数控车加工知识点，这样大大提高了学生
的学习兴趣。本教材强调工学一体化教学，注重毕业生上岗前的职业培训，全书分为五
个项目，前四个项目介绍教学用千斤顶的数控车加工，主要包括简单轴类零件的加工、
螺纹类零件的加工、盘套类零件的加工和特型面零件的加工，最后一个项目介绍几种工
艺品的数控车削加工，加工内容很好地体现了数控车加工的教学内容。 本书在编写过程
中参考了其他中职学校及技校的教学材料和其他文献资料，结合了多位作者的教学实践
经验，在此对他们表示深深的谢意！
本书在编写风格上力求简明扼要、重点突出、语言精练，注重突出基本技能、企业的实
际生产状况，同时也强调实际应用；在内容的安排和章节的次序上尽量满足宽口径教学
的需要。然而由于各个学校教学资源和侧重点的不同，教师在选用此教材时可以根据具
体需要对授课内容进行适当调整。
本书可作为中等职业学校数控专业及模具专业的教材使用，也可供有关企业对工人进行
培训使用。 本书由史国涛担任主编，张本正、高俊宇、赵芳担任副主编。中山市中等专
业学校机械科其他老师在本书的编写过程中给予了大量的帮助，在此，对他们表示感谢
！电子工业出版社张凌编辑及其他工作人员在本书出版过程中给予了很大的帮助，对他
们的敬业精神我们非常敬佩。
由于时间仓促，加之作者水平有限，本书一定存在诸多错误和不足，敬请大家批评
指正。
编 者2014年6月
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