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内容简介

    本书将铸件形成原理和焊接冶金原理两部分内容有机融合，主要是对凝固成型、
焊接成型过程中的内在规律、物理本质及分析问题的方法进行阐述，使学生对液态成型
过程的基本原理有较深入的理解，为后续课程的学习奠定理论基础。全书共分为10章，
相互独立的内容单独成章，如液态金属的结构和性质、焊接材料的选择、焊接接头的组
织和性能等内容；而凝固成型和焊接成型中共性的内容则融合在一起，如温度场、凝固
热力学和动力学、宏观组织的形成和控制、凝固过程中的缺陷及质量控制等。
    本书主要是针对材料成型及控制工程本科专业编写的教材，同时还可作为从事冶
金、铸造、焊接等专业的工程技术人员的参考用书。
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