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内容简介

本书主要论述常用金属工程材料的焊接性、焊接工艺要点及常用焊接材料、金属堆焊及
表面改性技术的基本原理。全书共分8章，第1章金属焊接性基础；第2章碳钢及低合金钢
的焊接；第3章耐热钢及不锈钢的焊接；第4章铜、镍及其合金的焊接；第5章钛及钛合金
的焊接；第6章铝、镁及其合金的焊接；第7章铸铁的焊接；第8章堆焊及金属表面改性。
各章都附有思考题和参考文献，以便于读者查阅、理解和掌握相关理论知识及工程实践
的要点。
  本书供高校材料成型及控制工程专业与大中专院校材料加工工程专业的大学生和研究
生使用，也可供机械、造船等企业的工程技术人员参考。
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