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内容简介

《数控机床调试与维修》内容 分为数控机床的认识与操作、数控机床硬件连接、数
控机床调试、数控 机床故障维修四个模块，主要以数控车床和加工中心
为典型数控机床，以FANUC 和华中世纪星为典型数控系统，从浅入深介绍并扩展
。每个模块配以相应实践项目， 使读者逐步掌握数控机床维修的基本知识与技能，能
对数控机床进行连接、调试、故 障分析与维修。
     《数控机床调试与维修》可作为高等职业技术院
校、成人教育学院等数控技术专业、机电一体化技术
专业的教材，亦可作为数控机床调试与维修工程师的参考书。
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