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编辑推荐

 

内容简介

本手册包括：常用资料、极限与配合，形位公差、表面粗糙度、车床技术参数及辅具、
常用材料及金属热处理、机械零件、金属切削原理与刀具、车削用量及余量、典型零件
车削加工、螺纹加工、技术测量与量具等，为初、中级车工提供了必备的技术资料和成
熟的操作技能知识。
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