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编辑推荐

本书是“全国中等职业技术学校金属加工类专业任务驱动型一体化教材”之《焊工工艺
与技能(基础知识)》，全书共分11个章节，主要对焊工工艺与技能的基础知识作了介绍
，具体内容包括碳弧气刨、钨极氩弧焊、CO2气体保护焊、埋弧焊、电阻焊、等离子弧
切割与焊接等。该书可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参
考用书使用。  

内容简介

本书主要内容包括焊接基础、焊条电弧焊、气焊(割)、碳弧气刨、钨极氩弧焊、CO2气
体保护焊、埋弧焊、电阻焊、等离子弧切割与焊接、常用金属材料焊接、焊接检验。本
书由王长忠主编，康枭、金海阔参编，夏兆纪主审。
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