
《数控铣床加工中心加工技术（教师用书）》

书籍信息

版 次：1
页 数：
字 数：
印刷时间：2010年09月01日
开 本：16开
纸 张：胶版纸
包 装：平装
是否套装：否
国际标准书号ISBN：9787504585929
丛书名：全国中等职业技术学校数控加工专业一体化精品教材



编辑推荐

本书是全国中等职业技术学校数控加工专业一体化精品教材《数控铣床加工中心加工技
术》的配套用书。
  本书按照主教材的任务顺序编写，包括教学目标、教学重点与难点、教学流程、教学
设计、补充材料等环节。
  全书共分为数控机床操作基础、铣削轮廓类零件等十个项目。
  本书适合相关专业的教师在教学中使用。 

内容简介

本书是全国中等职业技术学校数控加工专业一体化精品教材《数控铣床加工中心加工技
术》的配套用书，供教师在教学中使用。
  本书按照主教材的任务顺序编写，包括教学目标、教学重点与难点、教学流程、教学
设计、补充材料等环节。书后还给出了配套学生指导用书中课后习题的参考答案。
  本书配有多媒体光盘。
  本书由洪惠良主编，翟勇波、金玉峰、高进祥、秦素伟参编。
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