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编辑推荐

本书分上下篇，上篇为公差与配合，主要介绍公差基本知识(以光滑圆柱为例)、形位公
差、表面粗糙度、常见结合件(如圆锥、键、螺纹等)及典型零件(轴承、齿轮等)的公差
配合。下篇为“测量技术”，以学生实训为主，介绍国家计量标准体系的基本知识、新
技术在长度计量中的应用(三坐标测量仪、光栅、激光技术等)、工程实用的典型零件的
检测。 

内容简介

本书概括了公差配合与测量技术课程的主要内容，采用我国公差与配合的*标准，讲清基
本概念和标准的应用，突出技术应用性，注重实训和新技术在长度测量中的应用。本书
可供高职高专院校机械类各专业教材，并可供其他行业的工程技术人员及计量、检验人
员参考。
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