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内容简介

该书主要讲述金属塑性成形的一些基本概念，冲压工艺与冲压模具设计的分类与设计方
法及冲压模具制造的一些基本方法和技术要求，还包括弯曲及弯曲模具设计，拉深工艺
与拉深模具、成形。该书以技术应用为出发点，理论性与实用性并重，内容讲述通俗易
懂，由浅入深，便于自学。
本书适用于高等专科学校、高等职业技术学院、工程技术学院及成人高校模具专业、机
械专业使用，亦可供从事模具设计和制造的工程技术人员和自学者使用。
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