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内容简介

本书共八章，从工程力学人手，论述了冲压变形的基础理论；并将理论知识与生产实践
相结合，详细讲述了正确设计冲压工艺及模具的基本方法；分析了冲压工艺、设备、模
具、材料、冲压件质量和冲压件经济性之间的关系。
本书是高等院校、成人高校机械设计及相关专业的教学用书，也可供有关工程技术人员
参考。
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