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内容简介

全书根据《中华人民共和国工人技术等级标准》焊工初级工的要求，详细介绍了焊工初
级工必备的基础知识、各种基本焊接方法、相关的质量检验及安全技术知识。
  本书力求简明实用、通俗易懂、突出技能，并采用大量的图示图解。适用于职业技能
培训，也可供焊工初学者自学使用。
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