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内容简介

全书共分八章，第一章讲述机床数控技术的基本原理、基本概念及相关结构组成；第二
章介绍数控加工工艺的特点、数控加工中相关工艺问题的处理及工艺文件的编制；第三
章介绍数控编程基础知识，即数控机床坐标设置、数控程序的组成、标准代码介绍，手
工编程方法与CAXA-ME及CIMATRON-E等CAD/CAM软件自动编程方法介绍；第四章
介绍以FANUC和SIEMENS系统为代表的数控车床和车削中心程序编制；第五章介绍以F
ANUC和SIE-MENS系统为代表的数控铣床和铣削中心程序编制；第六章介绍了数控机床
的加工操作方法，包括程序输入、编辑，机床的手动与自动操作，工件与刀具的安装与
调整，机床参数的设置等内容；第七章介绍电火花、线切割等特种加工方法。第八章介
绍数控机床在现代制造系统FMS和CIMS中的应用及机床数控技术的发展。各章都会有习
题，供读者参考、练习与实践。
  本书为高职数控技术应用、机电一体化专业的教材，亦可作为模具设计制造、机械设
计制造等专业的专业教材，同时作为数控编程与数控机床操作人员的培训、成教育、职
业教育和进修等也适用。
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