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编辑推荐

本书包括金工实习基础知识、钳工、车工、铣工、焊工操作训练五个模块内容，每个教
学模块都提出了明确的学习目标、训练任务、考核内容及评分标准，强调安全文明生产
的重要性，并附有基本的思考练习题。根据各专业的需求，对所需的基本理论部分做了
适当介绍，理论概念清楚，重点突出了操作方式方法的讲解，指导作用明显。  

内容简介

本书共分金工实习基础知识、钳工、车工、铣工、焊工操作训练五个模块，每个模块又
分为若干个项目。各项目详细讲述了操作训练的基本要求，所需的设备、材料和工具、
量具，项目的主要任务，项目考核的要求和评分标准等。
  本书主要适用于高等职业技术教育数控技术专业，机械制造专业、石油工程专业、焊
接专业、汽车维修专业等的金工实习教材，也可作为相关专业的技能训练教材。
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