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编辑推荐

本书共分8章，各章包括项目任务分析、基础知识、任务实施过程、检查与评估、本章小
结、思考与练习等模块。第1章为数控技术概述，其基础知识部分包括数控技术的基本概
念、数控机床的产生和数控加工的特点，数控机床的组成、分类和工作过程，数控机床
的发展历程和趋势。第2章介绍数控加工工艺，其基础知识部分包括数控加工工艺概述、
数控车削加工工艺、数控铣床（加工中心）加工工艺。第3章介绍数控加工程序编制，其
基础知识部分包括数控编程过程及方法、数控编程的数学处理、数控程序编制基础、数
控车床编程基础、数控铣床编程基础、自动编程。第4章介绍数控机床的工作原理，其基
础知识部分包括概述、逐点比较直线插补法、逐点比较法圆弧插补法、数字积分插补法
、数据采样插补法、进给速度的控制。第5章介绍计算机数控装置，其基础知识部分包括
概述、CNC装置的硬件结构、CNC软件结构、数控系统中的可编程控制器。第6章介绍
数控机床的伺服系统，其基础知识部分包括概述、步进电动机伺服系统、直流电机伺服
系统、交流电机伺服系统。第7章介绍数控机床的机械系统。第8章介绍数控机床的检测
装置。  

内容简介

本书将原理阐述与应用介绍相结合，深入浅出地对数控技术所包含的主要内容和主要应
用作了比较全面的分析和叙述。本书共分8章，主要内容包括数控技术概述、数控加工工
艺、数控加工程序编制、数控机床的工作原理、计算机数控装置、数控机床的伺服系统
、数控机床的机械系统、数控机床的检测装置。全书各章既有联系性，又有一定的独立
性。
  本书既可以作为大学、高职和职业中专机械类专业及相关专业教材，也可以作为从事
机械工程的技术人员的参考用书。
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