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内容简介

本书以数控机床加工工艺为主线，以常规的制造技术为基础，通过对典型数控设备结构
的简要分析，系统介绍了数控机床加工工艺及数控设备的基础知识。其中主要包括数控
加工工艺基础，数控机床刀具、夹具，数控加工工艺规程设计，数控车、铣、加工中心
加工工艺。本书注重知识的实用性，内容由浅入深，循序渐进，图文并茂，实例丰富，
着重于应用；理论部分简明、系统、实用。
本书可作为高职高专、中专、电大、成人高校的机械类、近机类，特别是数控技术及应
用专业的教学用书，也可作为企业数控加工职业技能的培训参考书，还可供从事数控加
工技术工作的工程技术人员参考。
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