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编辑推荐

本书比较全面、系统地对数控机床电气控制技术进行了介绍，在内容的安排上，既注意
本领域内基础理论及基本技术的阐述，又考虑了与本领域相关技术的扼要介绍；既讲解
了基本原理，又注意强调实用性、针对性，并给出了如何应用基本原理处理工程实际问
题的范例和工程应用实例；既着眼于先进技术及其未来的发展，同时又注重我国当前的
国情。在行文叙述方面力求由浅入深、循序渐进。本书内容选择恰当，理论联系实际，
突出实用性和综合性。  

内容简介

本书以工程应用为目的，以理论适度、讲清概念、强化应用为重点，突出实用性、综合
性，注重学生基本技能和综合能力的培养。全书共分8章，内容包括绪论、数控机床常用
低压电器、数控机床常用电动机应用基础、数控机床常用电动机的基本控制线路、典型
机床电气控制系统、数控机床电动机调速控制系统、可编程序控制技术、数控机床驱动
装置。
  本书可供相关行业初、中级工程技术人员参考，也可作为高等职业技术院校、高等专
科学校、职工大学、业余大学、成人教育学院、电视大学以及其他大专层次的机电类专
业的教材。
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在线试读部分章节

第1章 绪论
本章知识点
  数控机床电气控制技术的概述
数控机床电气控制系统的组成
  数控机床电气控制技术的发展前景
数控机床电气控制技术的经济效益和社会效益
  本章导读
数控机床电气控制技术经历了一系列的发展阶段，如今到了比较完善和先进的阶段。了
解数控机床电气控制技术的基本概念及发展概况，对学习数控机床电气控制技术课程有
很大帮助，在开始学习数控机床电气控制技术之前，本章内容的介绍是让读者有一个整
体上的把握和了解。
  1.1 数控机床电气控制技术的概述
  随着大规模集成电路和微型计算机为代表的微电子技术的迅速发展，传统的机械工业
已逐渐成为综合运用机械、微电子、自动控制、信息、传感测试、电力电子、接口、信
号变换以及软件编程等技术的群体技术。在传统的机械加工设备已经不能满足现代工业
制造需求的情况下，数控机床成为目前机械加工的主体，它在提高生产效率和产品质量
，减轻操作人员的体力劳动等方面起到了极其重要的作用。数控机床集机械、液压、气
动、伺服驱动、精密测量、电气自动控制、现代控制、计算机控制和网络通信等技术于
一体，是一种高效率、高精度、能保证加工质量、解决工艺难题和具有柔性加工特点的
生产设备，它正逐步取代普通机床。
  数控（Numerical Control，NC）技术是用数字化信息进行控制的自动控制技术；采用
数控技术控制的机床，或者说装备了主控系统的机床，称为数控机床。数控机床是机电
一体化的典型产品，现代数控系统又称为计算机数字控制（Computer Numerical
Control，CNC）系统。
  电气控制技术对现代机床的发展有着非常重要的作用，从广义上说，现代机床电气控
制技术的重要标志是自动调节技术、电子技术、检测技术、计算机技术、综合控制技术
应用于机床中。尽管现代机床的种类、功能和加工范围有所不同，但它们都离不开电气
控制设备，离不开电气控制技术。电气控制装置的配备情况是现代机床自动化水平的重
要标志。
⋯⋯
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